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Fleksibilnost procesa sestave vozila

Sistemi za fleksibilnost proizvodnje

REVOZ d.d.

Podjetje za proizvodnjo in komercializacijo
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Hitrost razvoja v avtomobilski 
industriji je skokovito narastla. 

Posebno viden je bil ta premik med v 90-ih 
letih, v zadnjih letih pa se je hitrost 
realizacije projektov vozil umirila, 
predvsem zaradi previdnosti pri testih in 
ciljni usmeritvi posameznih vozil.
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Kakšen je lahko naš proizvodni proces?
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Učinkovitost / Investicija / Fleksibilnost
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Referenco podrocje na 
podrocju podloge pilotne 
luknje 

POZNAN PROBLEM resitev bo 
pripravljena za naslednjo numerizacijo 
ali ob zamrznitvi proizvoda

Razvoj procesa in proizvoda: fleksibilnost je lahko ovira ali prednost.
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Proizvodnja za uspeh

Usmerjena: namenjena izdelavi enega izdelka

Fleksibilna: proces s prilagodljivimi orodji za izdelavo šîrokega spektra izdelkov

Agilna: usmerjena v fleksibilnost v razredu izdelkov (primer osebni avtomobili srednjega razreda)



Mag.T.Blatnik u.d.i.s. 12.04.2012 7

Proizvodnja za uspeh

Ocenjevanje in vplivi na proizvodni proces in njegovo uspešnost.



Mag.T.Blatnik u.d.i.s. 12.04.2012 8

Agilni sistemi

Pri sistemi za fleksibilnost 
proizvodnje ne smemo 
zanemariti rentabilnosti ciljnega 
projekta. 

Izvedbe celic s predvideno 
fleksibilnostjo.
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Lokatorji za prilagajanje 
ciljnemu izdelku.

Agilni sistemi
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Fleksibilne celice
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Zasnove fleksibilnosti procesa
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ISTA STOPNJA IZDELKA

RAZLICNE VERZIJE

ISTO DELOVNO MESTO

ROBUSTNOST

ENOSTAVNOST

ZANESLJIVOST
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Fleksibilni sistemi 
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Fleksibilnost procesa = fleksibilna oskrba

Predlog za oskrbo linije sestave vozil z avtomatiziranim sistemom.
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FLEKSIBILNOST PROCESA

OSNOVNI POGOJ

STANDARDIZACIJA PROIZVODA
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STANDARDIZACIJA PROCESA

NE SME BITI OVIRA

ZA ISKANJE NAPREDKA
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Dober sistem ni nujno najboljši

Vedno obstaja boljša rešitev
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=

LINIJA 8verzij 60/h JPN

LINIJA 2verziji 45/h REVOZ
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Sposobnost sredstev in 
kakovost proizvodnje 
gradimo na prenosu 
izkušenj iz projekta na 
projekt in iz procesa na 
nov proizvod.



Mag.T.Blatnik u.d.i.s. 12.04.2012 20

Izkušnje kažejo na problem varjenja vijakov s 
pomočjo ročne aplikacije:

 Kakovost

 Visoki stroški obratovanja

Zahteva ki izhaja iz izkušenj je robotizacija operacije

Cena ročne priprave

70kEUR

Cena robotske celice

110kEUR

Dodatna investicija je zavrnjena, kljub boljši kakovosti in nižjih stroških 
obratovanja
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CILJ: Identificirati problem in najti rešitev

Problem ročnih aplikacij 
rešimo s pomočjo carry 
over opreme iz 
obstoječega procesa.

+ kakovost

+ zanesljivost

+ sposobnosti
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Predvideni sklopi X07 na celicah za Carry over X07/X44

Robotska celica sestave TABLIER X07 (rekuperacija materialnih 
sredstev)

TABLIER ASS

Shematicna postavitev opreme celice Tablier

Postavitev opreme na novi lokaciji
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Predvideni sklopi X07 na celicah za Carry over X07/X44

Robotska linija sestave BAVOLET X07 in PLANCHER ARR X07 
(rekuperacija linije srednjega stebrickaC44)

PLANCHER AR PARTIE AV ASS

Rekuperacija na mestu 

ELEMENT FRMT BAVOLET ASS

Prenos v novi proces 
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FLEKSIBILNOST PROIZVODA

ZASNUJ CELOTO

PREDVIDI VSE SPREMENLJIVKE

VEDNO IŠČI BOLJŠO REŠITEV

PRILAGODI SE POTREBAM
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Hvala za pozornost


